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Abstract 



1. A method for producing a package containing at least one row of disk-shaped objects (G), especially 
biscuits, adjoining each other on their flat sides, according to which method the objects (G) counted and 
grouped for packaging are raised parallel to their flat sides into an input station (A), pushed together with a 
portion of a wrapping sheet (33) at right angles to their flat sides through upper and lower folding members 
(36, 37) into an intermediate station (B), tilted upwards in the intermediate station (B), where a longitudinal 
fin seam is sealed, while a feed member (41) in the meantime returns to its original position, the wrapped 
objects (G) then being tilted back and pushed out of the intermediate station (B) by the feed member (41) 
and wedge folds then being formed by folding members (41c, 48) of the feed member (41 ) and an output 
station (C), whereafter the two transverse fin seams are sealed, such that the roots of all the seams lie in a 
common plane. 
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Beschreibung 

Aus der GB-A-856 344 ist ein Verfahren zum 
Verpacken quaderformiger Gegenstande be- 
kannt. Bei diesem Verfahren wird der Gegenstand 
zusammen mit einem Abschnitt ein r Einschlag- 
materialfolie durch obere und untere Faltelemen- 
te in eine Zwischenstation hindurch geschoben, 
so dass die Folie den Gegenstand U-fdrmig urn- 
hullt. In dieser Station wird zunachst der vorste- 
hende Rand des U-Steges auf die Stirnseite des 
Produktes heruntergefaltet, anschliessend mit 
den freien Schenkeln eine uberlappte Langsnaht 
gebildet und schiiesslich der dem U-Steg gegen- 
uberliegende Rand auf die Stirnseite gefaltet. 
Beim Ausschieben des Produktes werden die 
beiden verbleibenden Rander uberlappend auf 
die Stirnseiten gefaltet und festgeklebt. Es han- 
delt sich also um eine Paketfaltung, die keinen. 
hermetischen Abschluss ermoglicht. ■ t : .$*Aj? 

Aus der DE-C-950 775 ist ein Verfahren zum 
Verpacken quaderformiger Kasestucke bekannt. 
Dabei wird zunachst ein Folienabschnitt gefaltet 
und an den gegenuberliegenden Seitenrandern 
versiegelt. Diese versiegelten Rander bilden beim 
verpackten Produkt Flossennahte an den Stirnsei- 
ten. In den gebildeten Beutel wird das Produkt 
eingefullt und schiiesslich durch eine uberlappte 
Langsnaht und durch Herunterfalten der von den 
Stirnseiten abstehenden Ecken die Verpackung 
fertiggestellt. Diese Art der Verpackung ist eben- 
falls undicht und eignet sich nicht zum Verpacken 
von Biskuitgruppen. 

Aus der CH-A-574 852 ist eine Verpackung fur 
Biskuitgruppen bekannt, die eine Langsflossen- 
naht und zwei Querflossennahte aufweist Die 
Querflossennahte erstrecken sich uber die Flach- 
seite der Biskufts. Wenn bei dieser Verpackung 
ein Aufreissstreifen angebracht wird, so teilt sich 
die Packung nach dem Aufreissen in zwei Teile, in 
welchen die Biskuits parallel zur Oeffnung liegen 
und aus welchen sie sich deshalb nur schwer 
entnehmen lassen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Verpacken scheibenformiger Ge- 
genstande anzugeben, bei welchem die damit 
hergestellten Verpackungen die obigen Nachteile 
nicht aufweisen. Diese Aufgabe wird durch die im 
Patentanspruch definierte Erfindung gelost. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel fur eine Verpackung 
nach der Erfindung und eine beispielsweise Vor- 
richtung zur Herstellung derseiben werden nach- 
folgend anhand der Zeichnung erlautert Es zei- 
gen : 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht elner erfin- 
dungsgemassen Verpackung mit andeutungswei- 
se dargestellten Gegenstanden in einer ersten 
Ausfuhrungsform, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Ver- 
packung ahnlich Fig. 1 jedoch in einer zweiten 
Ausfuhrungsform, und 

Fig. 3 einen Aufriss einer Verpackungsmaschi- 
ne in schematischer Darstellungsweise. 

Die beiden Verpackungen 10 und 20 gemass 



Fig. 1 und 2 haben gemeinsam, dass die Flossen- 
nahte, namlich die beiden Endflossen 11, 12 und 
21, 22 sowie die Langsflosse 13, 23 zumindest auf 
der Innenseite der Verpackung wenigstens ange- 
5 nahert in einer gemeinsamen Ebene liegen. 

Die Gegenstande G sind mit ihren Stirnseiten 
gegen die Endflossen 11, 12 und 21, 22 gerichtet, 
und die Flachseite ist gegen die Langsnaht 13, 23 
gerichtet. Wenn nun, wie ublich, die Aufreisshilfe, 

10 wie ein Aufreissstreifen 24, senkrecht zur Lang- 
snaht 23 in Fig. 2 angeordnet ist, ist leicht 
einzusehen, dass nach dem Entfernen der Oeff- 
nungspartie 25 die Gegenstande G griffbereit aus 
der Verpackung 20 vorstehen. Obwohl nicht ge- 

15 zeichnet, kann auch die Verpackung 10 mit einem 
gleichartigen Aufreissstreifen versehen sein. 

y r -,.,; Bei- der : Verpackung 10 (Fig. 1) werden die 
^Gegenstande G in geordneter Weise mit einem 
Abschnitt eines flexiblen Einschlagmaterials, bei- 

20 spielsweise einer Klarsichtfolie, auf drei Seiten 
umhullt Auf der Langsseite wird dann die Lang- 
snaht 13 gebildet. Damit sind die Gegenstande G 
derart gehaltert, dass diese halbfertige Ver- 
packung in eine Siegelstation zur Bildung der 

25 Zwickelfalten 14, 15 und nachfolgenderSiegelung 
der Quernahte 11, 12 weitertransportiert werden 
kann, ohne dass die Gegenstande mitteis ein- und 
ausfahrbarer Halter in ihrer Lage gehaltert werden 
mussten. 

30 Zum Unterschied zu dieser Verpackung 10 sind 
gemass Fig. 2 bei der Verpackung 20 die Quernah- 
te 21, 22 an der Stirnwand befestigt. Dies kann 
durch Anbringen eines Klebers geschehen. Der 
Kleber kann in Form von diskreten Punkten Oder 
35 als Leimlinie aufgebracht werden. 

Durch die in Fig. 3 schematisch dargestellte 
Verpackungsmaschine sollen Gruppen von Ge- 
genstanden G mit einer Einschlagfolie versehen 
werden. Die Gegenstande G werden mitteis eines 
40 vertikalen Stossels 32 in eine Eingangsstation A 
angehoben und liegen dort mit der Flachseite 
senkrecht zur Zeichenebene auf dem Stossel 
32. Diese Station befindet sich vor einer Ein- 
schlagfolie 33, die durch Messer 34 von einer 
45 Folienbahn 35 abgeschnitten wird. 

Hinter der Einschlagfolie 33 sind bekannte 
ortsfeste Faltelemente 36, 37 angeordnet, durch 
die die Einschlagfolie 33 U-formig um die Gegen- 
stande G gelegt wird, wenn diese mitteis des 
50 Stossels 39 und der Stosselauflage 39a, der sich 
entlang der Schiene 38 bewegt, zwischen den 
Faltelementen 36, 37 hindurchgestossen werden 
und damit in die Zwischenstation B gelangen. 
In einer zweiten Fuhrungsbahn 40 ist ein Vor- 
55 schuborgan 41 horizontal hin- und herbeweglich. 
Dieses besitzt einen Pufferbalken 41b aus wei- 
chem Werkstoff als Gegenhalter fur die Gegen- 
stande G, einen Transportbalken 41a fur den 
spateren Weitertransport und an beiden Enden je 
60 ein Faltorgan 41 c zur Bildung der Zwickelfalten 
14, 15 (Fig. 1). 
Die Zwischenstation B ist als eine Kammer 



2 



0109 353 



4 



ausgebildet, die einen Boden 42 und einen oberen 
Trager 43 aufweist. der mit einem Hebelarm 44 
verbunden ist Dieser ist an einem Achszapfen 45 
befestigt, um die teilverpackten Gegenstande al- 
lenfalls auf einen zweiten Weg zu befdrdern. 
Oben am Trager 43 befinden sich Blattfedern 43a, 
um die Gegenstande G in der Kammer zu haltern. 

An dieser Stelle zelgt sich ein weiterer Vorteil 
der vorgeschlagenen Anordnung der Gegenstan- 
de G in der Verpackung, indem sie weder auf der 
Seite gegen den Betrachter zu noch auf der 
entgegengesetzten Seite herausfallen konnen, so 
dass keine zusatzlichen seitiichen Haltemittel mit 
speziellen Antriebsmitteln bendtigt werden, auch 
wenn es vorgesehen sein sollte, die Gegenstande 
mit dem Arm 44 zu transportieren, beispielsweise 
zu Bildung der Langsnaht. 

Wenn das Zufuhrorgan 39 einen Gegenstand G 
in die Kammer 42, 43 einschiebt, klemmt am 
Anfang des Vorschubes der Pufferbalken 41b die 
Einschlagfolie 33 gegen die Vorderseite der Ge- 
genstande G. Das Vorschuborgan 41 bewegt sich 
dann weiter und schiebt die Gegenstande G nach 
rechts in die Ausgangsstation C. 

Wenn sich das Vorschuborgan 41 in der strich- 
punktiert angedeuteten Lage befindet und neue 
Gegenstande G mit nach hinten abstehenden 
Lappen in der Kammer 42, 43 sitzen, werden 
diese nach oben verschwenkt, wo sich die Siegel- 
station zur Bildung der Langsnaht in ublicher 
Ausfuhrungsform befindet. In der Zwischenzeit 
kehrte das Vorschuborgan 41 in seine Ausgangs- 
stellung zuruck und der Arm 44 kann die Kammer 
42. 43 wieder in die Zwischenstation B bringen. 

Beim Herausstossen der Gegenstande G aus 
der Zwischenstation B werden die Zwickelfalten 
14, 15 durch die Faltorgane 41c, 48 gebildet In 
der Ausgangsstation C werden die eingeschlage- 
nen Gegenstande G einem Forderband 49 uberge- 
ben, um einer nicht dargestellten Station zur 
Bildung der Quernahte 21, 22 weltergegeben zu 
werden. 

Offensichtlich hat die Anordnung der Gegen- 
stande G in der Verpackung gemass Fig. 1 und 2 
Vorteile, indem namlich die Vorrichtung zum 
Falten der Folie 33 um die Gegenstande G herum 
und die Vorrichtungen zum Bilden der Nahte sehr 
viel einfacher ausgebildet sein konnen, als dies 
sonst, beispielsweise bei einer Anordnung ge- 
mass der genannten CH-A 574 852, der Fall sein 
musste. 



Patentanspruch 

Verfahren zur Herstellung einer Verpackung 
enthaltend wenigstens eine Reihe flachseitig an- 
einanderliegender scheibenformiger Gegenstan- 
de (G). insbesondere Biskuits, bei welchem die 
fur eine Packung abgezahlten und gruppierten 
Gegenstande (G) parallel zu ihrer Flachseite in 
eine Eingangsstation (A) angehoben, zusammen 
mit einem Abschnitt einer Einschlagfolie (33) 
senkrecht zur Flachseite durch obere und untere 
Faltelemente (36, 37) in eine Zwischenstation (B) 



hindurchgeschoben, in der Zwischenstation (B) 
nach oben verschwenkt werden, wo eine Lang- 
sflossennaht versiegelt wird, wahrend ein Vor- 
schuborgan (41) in der Zwischenzeit zuriickkehrt, 

5 wobei hierauf die eingeschlagenen Gegenstande 
(G) zuruckverschwenkt und aus der Zwischensta- 
tion (B) durch das Vorschuborgan (41) herausge- 
stossen und dabei Zwickelfalten durch Faltorgane 
(41c, 48) des Vorschuborgans (41) und einer 

10 Ausgangsstation (C) gebildet werden, worauf die 
beiden Querflossennahte versiegelt werden, so 
dass die Wurzeln aller Nahte in einer gemeinsa- 
men Ebene liegen. 

15 

Claim 

A method for producing a package containing 
at least one row of disk-shaped objects (G), 

20 especially biscuits, adjoining each other on their 
flat sides, according to which method the objects 
(G) counted and grouped for packaging are raised 
parallel to their flat sides into an input station (A), 
pushed together with a portion of a wrapping 

25 sheet (33) at right angles to their flat sides 
through upper and lower folding members (36, 
37) into an intermediate station (B), tilted upwards 
in the intermediate station (B). where a longitudi- 
nal f in seam is sealed, while a feed member (41) in 

30 the meantime returns to its original position, the 
wrapped objects (G) then being tilted back and 
pushed out of the intermediate station (B) by the 
feed member (41) and wedge folds then being 
formed by folding members (41c, 48) of the feed 

35 member (41 ) and an output station (C), whereafter 
the two transverse fin seams are sealed, such that 
the roots of all the seams lie in a common plane. 



40 Revendlcation 

Procede de confection d'un emballage conte- 
nant au moins une rangee d'objets en forme de 
plaque (G), en particulier de biscuits, disposes 

45 plat contre plat, dans lequel les objets (G), 
comptes et groupes en vue de la formation d'un 
paquet, sont souleves, parallelement a leurs plats, 
dans un poste d'entree (A), sont pousses, avec un 
morceau d'une feuille d'embaliage (33), perpendi- 

50 culairement a leurs plats, entre des elements de 
pliage superieur et inferieur (36, 37) dans un 
poste intermediate (B), subissent, dans le poste 
intermediate (B), un mouvement pivotant vers le 
haut ou une soudure a aileron longitudinale est 

55 formee, tandis qu'un organe d'avance (41) revient 
en arriere pendant ce temps, apres quoi les objets 
(G) emballes sont ramenes par un mouvement 
pivotant inverse et sont expulsSs du poste inter- 
mediate (B) par I'organe d'avance (41) et des 

60 pliages d'angles sont alors formes par des orga- 
nes de pliage (41c, 48) de I'organe d'avance (41) 
et d'un poste de sortie (C), puis les deux soudures 
a aileron transversales sont formees, de telle 
maniere que les racines de toutes les soudures se 

65 trouvent dans un plan commun. 
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Yerpackung aus einem flexiblen Einschlagmaterial und Verfah- 
ren zu ihrer Herstellung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung aus einem 
flexiblen Einschlagmaterial gemass dem Oberbegriff des unab- 
hangigen Patentanspruchs 1, sowie ein Verfahren zu ihrer Her- 
stellung gemass dem Oberbegriff des unabhangigen Patentan- 
spruchs 8 . 

Derartige Verpackungen sind bekannt. Beispielsweise ist in der 
CH-A 558 283 eine mit einer Langsnaht versehene Verpackungs- 
hulle mit einem Auf reissstreif en beschrieben. Demnach ist die 
Langsnaht auf der Flachseite der Packung angeordnet. Damit 
geht eine der beiden Hauptfiachen fiir Werbung verloren. Die 
Packung erweckt dadurch den Eindruck von Vorder- und Hinter- 
seite und d r Lappen am Aufreissstreifen befindet sich hinten. 
Die Verbraucher suchen denselben jedoch nicht hinten sondern 

<EP 0109363A2J_> 
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allenfalls seitlich. Eine solche Verpackung widerspricht da- 
mit den Gepf logenheiten der Verbraucher. 

Wenn die Gegenstande scheibenf ormige Biskuits sind, so werden 
diese iiblicherweise kanalisiert, um dann als abgezahlte Gruppe, 
die allenfalls noch au£ ein bestimmtes minimales Gewicht aus- 
geglichen ist, einer Verpackungsmas chine zugeftihrt. Dieser 
verden sie dann in ublicher Anordnung, wie dies beispielsveise 
auch in der CH-A 5 74 852 deutlich dargestellt ist, hochkant 
aneinander anliegend der Verpackungsmaschine zugefiihrt. 

Kenn bei einer Verpackung gemass der zuletzt genannten 
CH-A 574 852 ein Auf reissstreif en in der Weise wie in der 
zuvor genannten CH-A 558 283 angebracht wird. so teilt sich 
die Packung nach dem Aufreissen in zwei Teile und in beiden 
Teilen liegen die Gegenstande parallel zur Oeffnung, aus der ^ 
sie sich, ohne die Verpackung weiter auf zureissen, nur schwer 
entnehmen lassen. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, eine Verpackung 
zu schaffen, bei der die genannten Nachteile nicht zutreffen. 
Erf indungsgemass wird dies mit einer Verpackung erreicht, 
die die Merkmale im kennzeichnenden Teil des unabhangigen 
Patentanspruchs 1 aufw ist. Ein Verfahren zur Herstellung 
einer solchen Verpackung ist im unabhangigen Patentanspruch 8 
gekennzeichnet. 

BNSDOCID:<EP „0109363A^I_> 
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Ein Ausfuhrungsbeispiel fur eine Verpackung nach der Erfindung 
und eine beispielsweise Vorrichtung zur Herstellung derselben 
verden nachfolgend anhand der Zeichnung erlSutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erf indungsgemassen 
Verpackung mit andeutungsweise dargestellten Gegen- 
standen in einer ersten Ausfiihrungsform, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Verpackung ahnlich 
Eig» 1 jedoch in einer zweiten Ausfiihrungsform, und 

Fig. 5 einen Auf riss einer Verpackungsmaschine in schemati- 
scher Darstellungsweise . 

Die beiden Verpackungen 10 und 20 gemass Fig. 1 und 2 haben 
gemeinsam, dass die Flossennahte , namlich die beiden Endflos- 
sen 11, 12 und 21, 22 sowie die Langsflosse 13, 23 zuraindest 
auf der Innenseite der Verpackung wenigstens angenahert in 
einer gemeinsamen Ebene liegen. 

Die Gegenstande G sind mit ihren Stirnseiten gegen die End- 
flossen 11, 12 und 21, 22 gerichtet, und die Flachseite ist 
gegen die Langsnaht 13, 23 gerichtet. Wenn nun, wie iiblich, 
die Aufreisshilfe , wie ein Auf reissstreifen 24, senkrecht 
zur LSngsnaht 23 in Fig. 2 angeordnet ist, ist leicht einzu- 
sehen, dass nach dem Entfernen der Oef fnungsparti 25 die 
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Gegenstande G griffbereit aus der Verpackung 20 vorsteh n. 
Obwohl nicht gezeichnet, kann auch die Verpackung 10 mit 
einem gleichartigen Aufreissstreif en versehen sein. 

Bei der Verpackung 10 (Fig. 1) werden die Gegenstande G in 
geordneter Weise rait einem Abschnitt eines flexiblen Einschlag- 
materials, beispielsweise einer Klarsichtfolie , au£ drei 
Seiten umhullt. Auf der Langsseite wird dann die Langsnaht 13 
gebildet. Damit sind die Gegenstande G derart gehaltert, dass 
diese halbfertige Verpackung in eine Siegelstation zur Bildung 
der Ivickelf alten 14, 15 und nachf olgender Siegelung der Quer- 
nahte 11, 12 weitertransportiert werden kann, ohne dass die 
Gegenstande mittels ein- und ausfahrbarer Halter in ihrer Lage 
gehaltert werden miissten. 

Zum Unterschied zu dieser Verpackung 10 sind gemass Fig, 2 beS^ 
der Verpackung 20 die Quernahte 21, 22 an der Stirnwand be- 
festigt. Dies kann durch Anbringen eines Klebers geschehen. 
Der Kleber kann in Form von diskreten Punkten oder als 
Leimlinie aufgebracht werden. 

Durch die in Fig. 3 schematisich dargestellte Verpackungsma- 
schin sollen Gruppen von Gegenstanden G mit einer Einschlag- 
folie versehen werden. Die Gegenstande G werden mittels eines 
vertikalen Stossels 32 in eine Eingangsstation A angehoben und 



RNSOOCID:<EP 0109353A2 I > 



- 5 - 



0109353 



liegen dort mit der Flachseite senkrecht zur Zeichenebene auf 
dera Stossel 32. Diese Station befindet sich vor einer Einschlag- 
folie 55, die durch Messer 34 von einer Folienbahn 35 abge- 
schnitten wird. 

Hinter der Einschlagfolie 33 sind bekannte ortsfeste Faltele- 
mente 56, 37 angeordnet, durch die die Einschlagfolie 33 U-fSr- 
mig um die Gegenstande G gelegt wird, wenn diese mittels des 
Stossels 39 und der StSsselauf lage 39a, der sich entlang der 
Schiene 3 8 bewegt, zwischen den Faltelementen 36, 37 hindurch- 
gestossen werden und damit in die Zwischenstation B gelangen. 

In einer zweiten Fuhrungsbahn 40 ist ein Vorschuborgan 41 
horizontal hin- und herbeweglich. Dieses besitzt einen Puffer- 
balken 41b aus weichem Werkstoff als Gegenhalter fur die Gegen- 
stande G, einen Transportbalken 41a fur den spateren Weiter- 
transport und an beiden Enden je ein Faltorgan 41c zur Bildung 
der Zvickelfalten 14, IS (Fig. 1). 

Die Zwischenstation B ist als eine Kammer ausgebildet, die 
einen Boden 42 und einen oberen Trager 43 aufweist, der mit 
einem Hebelarm 44 verbunden ist. Dieser ist an einem Achs- 
zapfen 15 befestigt, urn die teilverpackten Gegenstande alien- 
falls auf einen zweiten Weg zu befordern. Oben am Trager 43 
befinden sich Blattfedern 43a, um die Gegenstande G in der 
Kammer zu haltern. 

BNSDOCID: <EP 0109353A2_I_> 
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An dieser Stelle zeigt sich ein weiterer Vorteil der vorge- 
schlagenen Anordnung der Gegenstande G in der Verpackung, 
indem sie weder auf der Seite gegen den Betrachter zu noch 
auf der entgegengesetzten Seite herausfallen konnen, so dass 
keine zusatzlichen seitlichen Haltemittel mit speziellen An- 
triebsmitteln benotigt werden, auch wenn es vorgesehen sein 
sollte, die Gegenstande mit dem Arm 44 zu transportieren, 
beispielsveise zu Bildung der LSngsnaht. 

Kenn das lufuhrorgan 39 einen Gegenstand G 42, 43 einschiebt, 
klemmt am Anfang des Vorschubes der Pufferbalken 41b die 
Einschlagf olie 33 gegen die Vorderseite der Gegenstande G. 
Das Vorschuborgan 41 bewegt sich dann weiter und schiebt 
die Gegenstande G nach rechts in die Ausgangsstation C* 

Wenn sich das Vorschuborgan 41 in der strichpunktiert ange- 
deuteten Lage befindet und neue Gegenstande G mit nach hinten 
abstehenden Lappen 33a in der Kammer 42, 43 sitzen, werden diese 
nach oben verschwenkt, wo sich die Siegelstation zur Bildung 
der Langsnaht in iiblicher Ausfuhrungsf orm befindet. In 
der Zvischenzeit kehrte das Vorschuborgan 41 in seine Aus- 
gangsstellung zurtick und der Arm 44 kann die Kammer 42, 43 
wieder in die Zwischens tation B bringen. 

Beim Herausstossen der Gegenstande G aus der Zwischenstation B 
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werden die Zwickelf alten 14, 15 durch die Faltorgane 41c, 48 
gebildet. inder Ausgangsstation C werden die eingeschlagenen 
Gegenstande G einem Forderband 49 tibergeben, urn einer nicht 
dargestellten Station zur Bildung der Quernahte 21, 22 weiter- 
gegeben zu werden. 

Offensichtlich hat die Anordnung der Gegenstande G in der 
Verpackung gemass Fig. 1 und 2 Vorteile, indera namlich die Vor- 
richtung zum Falten der Folie 55 um die Gegenstande G herum 
und die Vorrichtungen zum Bilden der Nahte sehr viel einfacher 
ausgebildet sein kbnnen, als dies sonst, beispielsweise bei 
einer Anordnung gemass der genannten CH-A 574 852, der Fall 
sein ir.usste. 
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Patent, ansprfiche 

1. Verpackung aus einem flexiblen Einschlagmaterial mit zwei 
Quernahten und einer Langsnaht fur wenigstens eine Reihe 
von scheibenformigen Gegenst&nden, insbesondere Biskuits, 
die flachseitig aneinandergereiht sind, dadurch gekennzeich- 
net, dass von den drei als Flossennahte ausgebildeten 
Nahten (11, 12, 13, 21, 22, 23) wenigstens die verpackungs- 
innenseitigen Partien wenigstens angenahert in einer gemein- 
samen Ebene liegen, dass die Gegenstande (G) stirnf lachen- 
seitig an den Quernahten (11, 12, 21, 22) anliegen, und 
dass die Langsnaht (13, 23) auf der Flachseite der Gegen- 
stande (G) angeordnet ist. 

2. Verpackung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass von den drei Nahten (21, 22, 23) wenigstens die Langs - 
naht an die Flache der Verpackung angelegt ist, 

3. Verpackung nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
dass die drei Nahte (21, 22, 23) wenigstens punktweis 
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an den Flachen der Verpackung angeheftet sind. 

4. Verpackung nach einem der Patentanspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens zwei Reihen von stirnseitig 
sich beruhrenden Gegenstanden (G) in ihr angeordnet sind. 

5. Verpackung nach einem der Patentanspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Auf reisshilf e (24) vorhanden ist. 

6. Verpackung nach Patentanspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Auf reisshilf e ein Aufreissband (24) ist, das senk- 
recht zur Langsnaht (23) angeordnet die Verpackung (20) 
umfasst. 

7. Verpackung nach einem der Patentanspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass Quernahte iiber Zwickelf alten (14, IS) 
angeordnet sind. 

8. Verfahren zur Herstellung der Verpackung nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die fur eine Packung 
abgezahlten und gruppierten Gegenstande (G) senkrecht zu 
ihrer Flachseite zusammen mit einem Abschnitt einer Ein- 
schlagfolie (33) durch obere und untere stationare Falt- 
element (36, 37) hindurchgeschoben werden, dass anschlies- 
send die Langsnaht (13, 23) gebildet und dass daraufhin die 

BNSOOCID: <EP 010S353A2_I_> 
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beiden Quernahte (11, 12; 21, 22) versiegelt werden. 

Yerfahren nach Patentanspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
dass vor dem Versiegeln der Quernahte (21, 12) Zwickelfal- 
ten (14, 15) gebildet werden. 
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